INSTRUCCIONES DE
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Micrometro De Profundidad

Graduacion:0,01 mm
Precision del cabezal micrométrico: +3um
Precision de la varilla: £#(2+L/75)um (L es el rango de medicién en mm)
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1-Punta de medicion 2-Base 3-Tornillo de bloqueo
4-Manga 5-Barril 6-Dedal
7-Pomo de trinquete 8-Plano base 9-Varilla

10-Llave inglesa

1. Primero, seleccione la varilla de acuerdo con el tamafio medido, instale la
varilla como se indica en la Fig. 1.

2. Es necesario poner a cero la placa de inspeccion antes de medir. Limpie
las caras de medicién y la superficie de la placa de inspeccién con un
pafno suave. Es directamente para poner a cero cuando el rango es de Fig.1
0-25mm:gire el barril hasta que la escala cero es visible , a continuacion,

poner el plano de base en la placa de inspeccion, mantenga presionando la base, gire la perilla
de trinquete del micrémetro hasta que la punta de la varilla se mete en la placa de inspeccion.
Cuando se oye el cluck, las caras de medicion contactan completamente, no hay desviacion en
el cero, esta listo para medir. Si el rango del micrometro es superior a 25 mm o la escala es en
pulgadas, realice la calibraciéon con una herramienta calibrada (o un blogue de calibre): coloque
la herramienta calibrada en la placa de inspeccion, coloque el plano base en la herramienta
calibrada para ajustar el cero.
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Precaucion: Cuando las caras de medicidon estan cerca, pero no en contacto con la placa de
inspeccion, no aplique una fuerza excesiva para girar el dedal de trinquete, ya que
dara lugar a resultados inexactos y puede dafar las roscas internas de precision.

3. Durante la medicién, asegurese de que no hay virutas de corte u otros residuos en las caras de
medicion y la superficie de la pieza de trabajo, o dara lugar a resultados inexactos y puede dafar

el plano base.

4. Después de la operacion de medicion, aflojar el tornillo de bloqueo, sacar el micrémetro para leer
el resultado. Durante la lectura, la mira es perpendicular a la escala para evitar la lectura de
paralaje. La lectura es la suma de la manga, barril. If rango es de mas de 25 mm o escala esta en
pulgadas, la lectura es necesaria una lectura inicial. Por ejemplo, el alcance de la varilla es de
25-50mm en sistema métrico o 1"-2" en pulgadas, la lectura es la suma de la inicial, el manguito y

el cafnon.
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A es la lectura del manguito
B es la lectura del cafion

C es el valor inicial

D es la lectura

5. Durante la puesta a cero, si se produce una desviacion, realice el ajuste de acuerdo con el
siguiente método: Apriete el tornillo de bloqueo, utilice la llave de medio arco mayor para ajustar
el manguito (Fig. 2) hasta la puesta a cero.

Fig.2

6. La punta y la base deben aceitarse para evitar que se oxiden después de la medicion.
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